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СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

• Корпус сверла с коническим хвостовиком и                     
спиральными канавками ISO 296

• Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком и                    
прямыми канавками ISO 9766

• Корпус сверла с коническим хвостовиком и                     
спиральными канавками ISO 296

• Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком и                    
прямыми канавками ISO 9766

Рекомендуемые режимы резания для сверл со 
сменными пластинами из быстрорежущей стали ........................... 69
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Диапазон
диаметров ⌀

Момент 
затяжки (Н·м)

Ключ

Процесс установки пластин

Очистите пластину и посадочное место сжатым воздухом. 
Установите пластину в посадочное место корпуса сверла и слегка нажмите на пластину. 
Зафиксируйте пластину винтом. Рекомендуется использовать динамометрические ключи и затягивать 
винты с моментом, указанным в таблице.

Приводной стержень

Фиксированная гайка

Масляная втулка

Уплотнительное кольцо

Стопорное кольцо

Прокладка

Патрубок

Трубка

2. Схема установки подвода СОЖ

1. Процесс установки
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• Способствует дроблению и 

удалению стружки

КОНСТРУКЦИЯ ПЛАСТИНЫ

Стружколомающая геометрия

• Снижают ширину стружки 

• Способствует удалению стружки 

• Снижают крутящий момент при 

сверлении

Канавки для разделения стружки

• Повышает прочность 

пластины 

• Снижает износ на 

уголках сверла

• Повышает качество 

обработанной 

поверхности отверстия

Фаска

• Обеспечивает точность 

расположения 

пластины в радиальном 

направлении

Центрирующая канавка

• Надежное и безопасное 

закрепление пластины 

обеспечивает стабильность в 

процессе сверления

Отверстия для закрепления
пластины винтами

•  Более тонкая сердцевина 

снижает осевые силы резания 

на 20% в сравнении со 

стандартными сверлами

• Лучшее самоцентрирование

Сердцевина сверла

• Шлифованная конструкция 

повышает прочность режущих 

кромок 

• Более высокая надежность 

сверла

Вершина сверла

• Снижают трение между 

сверлом и заготовкой 

• Обеспечивают хорошее 

самоцентрирование 

• Снижают осевые силы 

резания

Задние поверхности
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ОБОЗНАЧЕНИЕ ПЛАСТИН

Тип 

инструмента

Тип

элемента

Индекс
Метрические

значения

Дюймовые

значения

Соединение
Единицы

измерения

Размер

пластины
Материал Геометрия Покрытие

S P 0 M 0130 15 X H

S - Сверло 

со сменной 

пластиной

P - 

Пластина

Y

Z

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9.50~11.49

11.50~12.97

12.98~17.85

17.86~24.60

24.61~35.5

35.51~47.99

48.00~65.00

63.50~76.99

77.00~89.09

89.10~101.6

101.61~114.30

0.374"~0.452"

0.453"~0.511"

0.511"~0.703"

0.703"~0.969"

0.969"~1.398"

1.398"~1.889"

1.89"~2.559"

2.5"~3.031"

3.031"~3.507"

3.508"~4"

4"~4.5

M -

метрические 

единицы

l - 

дюймовые 

единицы

M0130-13 мм

I0750-0.75"

10 - Порошковая 

быстрорежущая 

сталь

15 - Порошковая 

быстрорежущая 

сталь с кобальтом

25 - Порошковая 

быстрорежущая 

сталь с высоким 

содержанием 

кобальта

50 - Твердый 

сплав

Х - 

Стандартная 

вершина 

сверла

V - 

Крестообразн

ая вершина

H-C500

A-C300
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Тип 

инстру-

мента

Форма

канавки

Индекс
Метрические

значения

Дюймовые

значения

Соединение
Единицы

измерения

Тип

хвостовика
Диаметр

корпуса

Длина

корпуса

Покрытие
Тип

элемента

S - 

Сверло со 

сменной 

пластиной

G - 

Корпус 

сверла

H - 

Спиральн

ые 

канавки

S - 

прямые 

канавки

Y0

ZO

00

05

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

70

80

9.50~11.49

11.50~12.97

12.98~15.49

15.50~17.85

17.86~21.99

22.00~24.60

24.61~29.99

30.00~35.50

35.51~41.99

42.00~47.99

48.00~55.99

56.00~63.49

63.50~76.99

77.00~89.09

89.10~101.6

101.61~114.30

0.374"~0.452"

0.453"~0.511"

0.511"~0.61"

0.61"~0.703"

0.703”~0.866”

0.866"~0.969"

0.969"~1.181"

1.181"~1.398"

1.398"~1.653”

1.654"~1.889"

1.89"~2.204"

2.205"~2.5"

2.5"~3.031"

3.031"~3.507"

3.508"~4"

4"~4.5"

M - 

метрическ

ие 

единицы

l - 

дюймовые 

единицы

K - 

цилиндрическ

ий хвостовик с 

лыской

M - 

Хвостовик с 

конусом Морзе

016-16 мм

020-20 мм

032-32 мм

040-40 мм

075-3/4"

063-5/8"

125-1-1/4"

150-1-1/2"

MT2-#2

MT3-#3

MT4-#4

MT5-#5

10 - 

Ультракоротк

ая

20 - 

Короткая

30 - 

Средняя

40 - 

Стандартная

50 - 

Удлиненная

60 - 

Длинная 

70 - 

Особо 

длинная 

90 - 

Сверхдлинная

Оксидирова

ние

S G 00 M K 020 40 NH

ОБОЗНАЧЕНИЕ КОРПУСА СВЕРЛА
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HSS-PM пластины

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275
HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками
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Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками
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Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками
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Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками
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Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 16

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками
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HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA
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HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками
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HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками
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Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками
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HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400
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Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками



202327

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 28

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками



202329

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 30

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками



202331

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 32

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202333

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 34

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202335

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 36

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202337

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 38

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202339

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 40

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202341

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < Hb350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < Hb400

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 42

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202343

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 44

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202345

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

HSS-PM пластины

HSS
PM HPC

HPM10

HPM15

HPM25

Соедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр МатериалСоедини-

тельный 

индекс

Толщина 

(мм/дюйм)
мм дюйм дюйм HPM10 HPM15 HPM25

Диаметр Материал

Порошковая быстрорежущая сталь для обработки углеродистых сталей с твердостью < HB 275

Порошковая быстрорежущая сталь с кобальтом для обработки конструкционных и нержавеющих сталей, чугуна и 

других материалов с твердостью < HB 350

Порошковая быстрорежущая сталь с высоким содержанием кобальта для обработки высоколегированных и нержа-

веющих сталей, чугуна и других материалов с твердостью < HB 400



2023 46

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202347

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 48

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками



202349

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 50

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком
и спиральными канавками



202351

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 52

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками



202353

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 54

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L MT G2

RCA

Корпус сверла с коническим хвостовиком 
и прямыми канавками



202355

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 56

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202357

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 58

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком
и спиральными канавками



202359

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 60

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202361

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Твердый

сплав

Мелко

зерниcтый HPC

Твердосплавные пластины

Тип

Соедини-

тельный

индекс мм дюйм дюйм

Диаметр

P K N

Применение



2023 62

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип

Соедини-

тельный 

индекс

D1 L1 L2 L3 L D2 G1L4 G2

Корпус сверла с цилиндрическим хвостовиком 
и прямыми канавками



202363

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Тип Резьба Длина Уплотнительное кольцо

Приводной стержень

Дополнительные компоненты

Втулка для подвода СОЖ

Внутренний
диаметр

Наружный
диаметр Ширина

Размер резьбы 
для приводного 

стержня

Размер резьбы 
для патрубка



2023 64

СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Рекомендации

Сборка сверла

Стабильность системы СПИД важна для оптимальной стойкости инструмента и получения 

отверстия заданной точности. В процессе обработки необходимо обеспечивать высокую 
жесткость инструмента, шпинделя станка, приспособления и заготовки. Нестабильные     
условия эксплуатации могут привести к поломке режущего инструмента.

Максимальное биение и погрешность расположения

Давление СОЖ

5 бар
10 бар
15 бар
20 бар

5 бар
10 бар
15 бар
20 бар

MQL
(Только 

твердый 
сплав)

Сверление 
без СОЖ

Внешний 
подвод СОЖ

Внутренний 
подвод СОЖ

Биение Погрешность расположения

Макс. 0.03 мм

Макс. 0.05 мм
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Замена пластины

Предел износа

Рекомендации по применению

Твердый сплав: VB = 0.3 мм

HSS-PM: VB = 0.4 мм

Условие
обработки Действия

Условие
обработки Действия

Поверхность на входе 
сверла под углом

Угол    Подача
 < 3 °        50%

Поверхность на выходе 
сверла под углом

Угол    Подача
 < 3 °        50%

Выпуклая поверхность

Допускается сверление по 
центру выпуклости со 
сниженной подачей

При сверлении вне центра 
выпуклости рекомендуется 
центровать отверстие

Пересекающиеся отверстия

Сверление не допускается

Сварной шов

Рекомендуется выровнять 
поверхность перед сверлением

Пакет заготовок

Допускается

Необходимо надежное 
закрепление пакета заготовок

Зазоры между заготовками не 
допускаются

Накладывающиеся отверстия

Сверление не допускается

Ступенчатые поверхности на 
входе сверла

Сверление не допускается
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Технологические рекомендации

Глубокое сверление (50/70/90)

Сверление пилотного 
отверстия на глубину 
1хD…1.5хD коротким 
жестким сверлом.

Погружение основного 
сверла на глубину 
пилотного отверстия, не 
доходя 2…5 мм до дна 
отверстия, при пониженной 
скорости резания и подаче.

Включение СОЖ на 2…3 с. Сверление глубокого 
отверстия на всю глубину   
с рекомендуемыми 
режимами резания.
При выводе сверла из 
отверстия рекомендуется 
снижать скорость резания 
и подачу.

2...5 мм

2...5 мм

до дна
отверстия

1xD

 (50/70/90)
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Рекомендуемые режимы резания для сверл 
со сменными пластинами из твердого сплава

ISO Материал Термообработка и структура Твердость
НВ

Прочность
МПа

Примечание: указанные выше параметры резания рекомендуются для сверл серии 20. При использовании сверл 
серии 30, 40, 50, 60, 70, 90 и т. д. параметры должны быть соответствующим образом уменьшены в соответствии 
с условиями обработки.
Параметры: серия 20 = 100%, 30, 40 серия = < 80%, 50 серия = < 70%.

Отжиг

Отжиг

Закалка и отпуск

Отжиг

Закалка и отпуск

Нелегированные стали

Y13 1215 1.0736

Y15 1213 1.0715

Низкоуглеродистые стали

45 1045 1.0503

Q345B 1140 1.7026

P

M

K

Низколегированные стали

40Cr 5140 1.7035 

42CrMo 4140 1.7225

Высоколегированные и инструментальные стали

Cr12, D3, 1.2080; 4Cr5MoSi4 H13, 1.2344

Ферритные и мартенситные нержавеющие стали

 0Cr13 403 1.400 

2Cr1З 410 1.4021

Аустенитные нержавеющие стали

0Cr18Ni9 304 1.4301 

0Cr17Ni11Mo2 316 1.4401

Дуплексные нержавеющие стали

Отжиг

Отжиг

Отжиг

Отпуск

Отжиг

Отпуск

Ферритные

Мартенситные

Отжиг/Закалка

Без обработки

>60% Ферритные

<60% Ферритные

Серый чугун

HT200 NO.30 GG20

HT250 NO.35 GG25

Высокопрочный чугун

QT400-18 60-40-18 GGG40

QT600-3 80-60-03 GGG60

Ковкий чугун

Ферритный

Перлитный

Ферритный

Перлитный

Ферритный

Перлитный

Деформируемые алюминиевые сплавы

Литейные алюминиевые сплавы

Медные сплавы

Неметаллические материалы

N

Без обработки

Закалка

Без обработки

Закалка

Закалка

Чистая медь

Бронза

Электротехническая медь

Полимеры

Твердая резина

S

H

Жаропрочные сплавы 

Hastelloy B, Inconel 600

Титановые сплавы

Основа

Fe

Основа

Ni или Co

Отжиг

Закалка

Отжиг

Закалка

Литье

α, β, α + β сплавы

Износостойкие сплавы

Hardox, AR400, T-1

Закаленные стали

Закалка

Закалка

Закалка

Закалка
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Vc (м/мин)
fn (мм/об)

ø 9.5-12.5 мм ø 13.0-17.5 мм ø 18.0-24.00 мм ø 25.0-35.00 мм

Рекомен-

дуется
Мин. Макс.

Рекомен-

дуется
Мин. Макс.

Рекомен-

дуется
Мин. Макс.

Рекомен-

дуется
Мин. Макс.

Рекомен-

дуется
Мин. Макс.
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Отжиг

Отжиг

Закалка и отпуск

Отжиг

Закалка и отпуск

Нелегированные стали

Y13 1215 1.0736

Y15 1213 1.0715

Низкоуглеродистые стали

45 1045 1.0503

Q345B 1140 1.7026

Низколегированные стали

40Cr 5140 1.7035 

42CrMo 4140 1.7225

Высоколегированные и инструментальные стали

Cr12, D3, 1.2080; 4Cr5MoSi4 H13, 1.2344

Ферритные и мартенситные нержавеющие стали

 0Cr13 403 1.400 

2Cr1З 410 1.4021

Аустенитные нержавеющие стали

0Cr18Ni9 304 1.4301 

0Cr17Ni11Mo2 316 1.4401

Дуплексные нержавеющие стали

Отжиг

Отжиг

Отжиг

Отпуск

Отжиг

Отпуск

Ферритные

Мартенситные

Отжиг/Закалка

Без обработки

>60% Ферритные

<60% Ферритные

Серый чугун

HT200 NO.30 GG20

HT250 NO.35 GG25

Высокопрочный чугун

QT400-18 60-40-18 GGG40

QT600-3 80-60-03 GGG60

Ковкий чугун

Ферритный

Перлитный

Ферритный

Перлитный

Ферритный

Перлитный

Деформируемые алюминиевые сплавы

Литейные алюминиевые сплавы

Медные сплавы

Неметаллические материалы

Без обработки

Закалка

Без обработки

Закалка

Закалка

Чистая медь

Бронза

Электротехническая медь

Полимеры

Твердая резина

Жаропрочные сплавы 

Hastelloy B, Inconel 600

Титановые сплавы

Основа

Fe

Основа

Ni или Co

Отжиг

Закалка

Отжиг

Закалка

Литье

α, β, α + β сплавы

Износостойкие сплавы

Hardox, AR400, T-1

Закаленные стали

Закалка

Закалка

Закалка

Закалка

P

M

K

N

S

H

Рекомендуемые режимы резания для сверл 
со сменными пластинами из быстрорежущей стали HSS-PM

ISO Материал Термообработка и структура
Твер-
дость

НВ

Проч-
ность
МПа

Vc (м/мин)

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.
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fn (мм/об)

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 9.5-12.5 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 13.0-17.5 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 18.0-24.00 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 25.0-35.00 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 36.0-47.00 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 48.0-65.00 мм

Реко-
менду-

ется
Мин. Макс.

ø 66.0-114.00 мм
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